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3 irisultati dei controlli esegniti nel corso delle prove di verifica periodica della qualita. da parte
del laborztorio di cui all’art. 39 del DPR n. 38072001 incaricato;

4} la documentazione di conformitd statistica dei parametti ilevati (di cui ai prospetti relativi agli
acciat specifici) nel corso delle prove di cui ai punti 2) e 3} Per la conformita statistica tra &,
rsullat dei controlli intermi ed i risullati dei comtrolli elletuati dal Taboratwrio incaricalo
devono csserc utilizzati metodi statistici di confronto delle varianze ¢ delle medlic delle duc s¢
di dati, secondo i procedimenti del controllo della qualitd (a tal fine si potra farg’
riferimento allc norme UNI 6809:1972 ¢ UNI 6806:1972) i

1l Produttore deve segnalare al Servizio Tecnico Centrale ogni eventuale medifica ak.processo
produttivo o al sistema di controlle anche temporanea.

1l Servizio Tecnico Centrale esamina la documentazione, ne accerta la conformith ai ré Ii previsti

nelle presenti norme e rilascia 1 Attestato di Conferma della qualificazione.

Ogni sospensione della produzione deve cssere fempestivamente comunicata ab Seivizio Teenico
Centrale indicandone e motivarioni Qualora la produzione venga sospesy peteolue un anng, la
procedura di qualificazione deve essere 1ipetuta. La sospensione della produzione non esenta gli
organismi incaricati dalleffettuare le visite di ispezione periodica della quatifa di processo di cui ai
$5 113211 113212 11335e 113411 e
11 Setvizio lecnico Centrale pud effettuare o far effestuare, in qualgiasi momento, al Laboratorio
incaricato ultetiosi visite ispettive linalizzate all’accertamento della su istenza dei requisiti previsti
per la qualificazione.

Al termine del periodo di validith di 5 (cinque) anni dell” Att o di Qualificazione il produttore

deve chiedere il rinnovo, i1 Servizio Tecnico Centrale, véliata anche la conformita relativa
all'inlera documentavione lomila nei 5 (cingque) anni precedéili, Tirmoverd Ta gualilicarione

Il mancato invio della documentazione di cui sopr-afént_;o" i previsti sessanta giormi ovvero
Paccettamento da parte del Servizio Teenico Centralg-di,ilevanti non conformitd, compotta la
sospensione ovvero la decadensa della qualificaziong.

11314  Identiftcazione e rintracciabilith dei p‘i:odotti qualificati

Ciascun prodotio qualificato deve costantemerie essere ricomoscibile per quanto concerne le
caiatteristiche gualitative e riconducibile, “allo/ stabilimento di produzione tamite marchiatura
indelebile depositata presso il Serviziopw Tecnico Centrale, dalla quale risulti, in mode
inequivocahile, il tiferimento all’Azienda produttiice, allo Stabilimento, al tipo di acciaio ed alla
sud evenluale saldabilila.

Ogni prodotto deve essere marchiatd,con identiticativi diversi da quelli di prodotti avent differenti
caratictistiche, ma fabbricatl nello™stdsso stabilimento ¢ con identificativi differenti da quelli di
pradotti con uguali caratteristich mé fabbricati in altri stabilimenti, siano essi 0 meno dello stesso
produttore Ea marchiatura deve,gssere inalterabile nel tempo ¢ senza possibilit di Manomissione.

Pet stabilimento si intendeima-uniti produttiva a sé stante. con impianti propii e magazzini per il
prodotio [inilo. Nel cas 4 unita produtlive multiple apparienent allo slesso produtiore, la
qualificazione deve essere(ipetuta per ognuna di esse e pet 02ni tipo di prodotto in esse fabbricato

Febins

Considerata la diversa{faturz, forma e dimensione dei prodotti, le caratteristiche deghi impiant per
la loto produziongt,nonché la possibilita di fornitura sia in pezzi singoli sia in fasci, differenti
possono essere ¥ sistemi di marchiatura adottati, anche in relazione all’uso, guali ad esempio
I'impressione sti &ilindri di laminazione, la punzonatura a caldo e a freddo, la stampigliatuia a
vermice, la arghllatura, la sigitlatora dei lasci ¢ alid. Permane comungue I'obbligatoriela del
marchic dijaininazione per quanto riguarda baire ¢ rotoli.

k]

Cnmunqﬂé, pér quanio possibile. anche in relazione all'uso del prodotto, il produttore € tenuio a
marchiare ogni singolo pezzo. Ove cid non sia possibile, per la specilica lipologia del prodotto, la
12 deve essere tale che prima dell apertura detl cventuale ultima ¢ pitt piccola confezione
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{tascio, hohina, rotolo, pacco ecc.) il prodotto sia riconducibile al produttore, al tipo di acciai®
nonché al lollo di produzione e alla data di produzione

Tenendo presente che I'elemenio determinante della marchiatura & costituite dalta sua snaltembil th
nel tempo e, dalla impossibilita di manomissione il groduttore deve rispettare Te moddglity i
matchialura dichiarale nella documentarione presentaln al Servizio Tecnico Cenlrale ¢ deve
comunicare tempestivamente eventuali modifiche apportate.

Ia mancata matchiateza la non cowdspondenza a gquante depositato o la sua 1llegg1b lita, anche
parziale, rendono i prodotlo non impiegabile : i

Qualora, siz presso gli utilizzatori, sia presso i commercianti, I'unith marchiata Feo singolo o
fascio) venga scorporata. per cui una parte o il wito perda Voriginale marchigmra del prodotio ©
responsabilita sia degli utilizzatori sia dei commercianti documentare Ta prey nienza mediante i
documenti di accompagnamerto del mateliale e gli estremi del deposilg=del marchio presso il
Servizio Tecnico Centrale.

Nel primo caso i campioni destinati al laboratorio incaricato delle provesdi cantiere devono essere
accompagnati dalla soplamdu:ata documentaziong e da una dichiaraZione i provenienza rilasciata
dal Direttare dei Tavori, yuale isulta dai documenti di accompagna nto del materiale

1 produtori ed i successivi intermediari devono assicurare “una cometta archiviazione della
documentazione di accompagnamento dei matetiali galantendone la disponibilita per almeno 10
anni. Ai fini della 1intracciabilita dei prodoti, 31 costiutéore de\f inoltre assicurare la conseivazione
della medesima documentazione, unitamenle a murchiaturé-e atichelte di riconoscimento, lino al
completamento delle operazioni di collaudo statico.

Fventuahi disposizioni suppiementari ate a facilitare 1% {entificazione € Ta rintracciabilia det prodotto
allraverso il marchio possono essere emesse dal Sexvizip Técnico Centrile.

Tuiti i certificati relativi alle prove meccaniche degl acciai, sia in stabilimento che in cantiere o nel
luogo di lavorazione, devono ripottare Iindicaziong dcl marchio identiticativo rilevato a cura del
laboratorio incaticato dei controlli, sui campionii, da sottoporre a prove Ove i campioni fossero
sprovvisti di tale marchio, oppire il marchig nén dovesse tienirare fra quelli depositati presso il
Servizio Tecnico Centrale le ceitificazioni emesse dat laboratorio non possone assumere valenza ai
sensi delle presenti Notme ¢ di ¢id ne deve ghsere alla esplicita menzione sul cerlilicalo slesso.

In tal caso il materiale non pud essere uulizzato ed il Laboratotio incaricato & tenuto ad informare di
¢i il Servizio Tecnico Cenurale

11.3.15 Forniture e documentazione di accompagnamento

Tutte le forniture di accialofipér-le quali non sussista 1 obbligo della Marcatwa CE, deveno essere
accompagnate dalla copia dén attestato di qualificazione del Servizio Tecpico Cenuale

L’ attestato pno essere 1§I1lzz;zato senza limitazione di tempo

Il riferimento a tale ,attﬁst;si'fo deve essere riportato sul documento di trasparto

Le fornilure effejeald da un commercianle inlermedio devoro essere accompugnate da coply dei
documenti ulasc'au al Produttore ¢ completati con il riferimento al documento di trasporto del
comiercianie;

11 Direttoreslei tavori prima della messa in opera, & leRtio a verificare quanto sop1a indicato ed a
Lifiutare 1 evéntuali forniture non conformi, ferme restando le responsabilita del produttore.
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